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Heidelberg Materials

Heidelberg Materials es uno de los principales fabricantes de hormigones y
dridos en Espafia, primer productor mundial de drido, segundo de cemento
y tercero de hormigén.

El grupo cuenta a nivel mundial con 63.000 empleados, 156 plantas de
cemento, mds de 600 centros de producciéon de drido y mds de 1.700
plantas de hormigén con presencia en 60 paises de los cinco continentes.

Heidelberg Materials Hispania cuenta con mds de 350 profesionales y una
red industrial con 2 fabricas de cemento, 4 plantas de hormigén, 6 canteras
y 3 centros logisticos.

En el territorio nacional opera para la produccién y comercializaciéon de
hormigones y dridos, y para la fabricacién y comercializacion de cementos
y clinker.

Heidelberg Materials apuesta por una produccién responsable y un
desarrollo sostenible en todas sus actividades, estableciendo como
objetivos prioritarios la optimizacién en el uso de recursos naturales, la
minimizacién del impacto en el entorno, la reduccién de las emisiones
atmosféricas y la eficiencia energética.

Hormigones Premium

Premium es la gama de hormigones especiales de Heidelberg Materials,
productos de alto valor afiadido que solucionan las necesidades mds
exigentes de la construccién contempordnea.

La gama Premium es fruto del trabajo de profesionales altamente
cualificados y del uso de tecnologias de vanguardia para crear formula-
ciones de hormigén y soluciones constructivas al servicio de una construc-
cién mds sostenible, moderna y eficiente.

Algunas de las obras mds importantes de Espafia han sido realizadas con
los hormigones especiales Premium, como: La Basilica de la Sagrada
Familia de Barcelona, Port Adriano de Mallorca, la ampliacién del Dique
Este del Puerto de Barcelona, el Palacio de Congresos Palma de Mallorca
o el Paraninfo Universidad Pais Vasco, entre otras.

Mediante Hormigones Premium, Heidelberg Materials, confirma su apues-
ta por la innovacién, su enfoque hacia la satisfaccion del cliente y una
clara orientacién por la mejor calidad y el servicio mds completo.
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Guia de aplicacion
Mortero
autonivelante

H-LEVEL

¢Y si un mortero se
autonivelase logrando
una perfecta planimetria?

Descubre H-LEVEL, la solucién para recrecidos de
pavimentos que requieran una excelente nivelacion y
acabado.

+ -+

Planeidad Costes Rapidez en aplicacién

Autonivelante sin B
segregacion o exudacion

H-LEVEL es un mortero autonivelante fabricado en
central. Su consistencia es extremadamente fluida, por
lo que se nivela por si mismo sobre cualquier superficie
sin que se produzca segregacion o exudacion, propor-
cionando un acabado de elevada calidad y una perfecta
planimetria. El resultado es una superficie lisa, plana y
lista para colocar la tarima, la moqueta, el parquet o las
piezas prefabricadas que forman el acabado del
elemento horizontal.

Cuidada composicion para un
resultado perfecto

H-LEVEL ha sido desarrollado a partir de estudios
llevados a cabo en nuestros laboratorios, dando lugar a
una férmula testada para obtener resultados perfectos.

BA=E A

Aditivos Fibras

Optimo Adecuada_ Contenido especiales polimétricas
contenido de granulometria de aire para una para controlar
cemento de arena idéneo alta fluidez la retraccion



¢Como se aplica H-LEVEL?

Trabajos previos

V Regularizar el soporte con un mortero de regulari-
zacion.
Es importante limpiar y humedecer el soporte
antes de aplicar el mortero.

En soportes absorbentes, colocar un fim para
evitar la pérdida de agua.

V Marcar los puntos de referencia de nivel,
preferiblemente con tecnologia I&ser.

V Disponer juntas perimetrales en los obstdculos
(por ejemplo columnas).

V Colocar juntas de dilataciéon cada 20-25 m2.

V Controlar la retraccién y el curvado, pueden ser
originados por espesores muy bajos (< 3 cm).

Aplicacion

Bombear con bomba de tornillo sinfin hasta el
punto de vertido.

Extender el mortero hasta alcanzar en todos
los puntos el nivel de referencia.

e Alisar manualmente con regla para conseguir
el acabado final.

En el caso de aplicar un
revestimiento posterior:

Dejar secar hasta que la humedad de la base se
adecue al material a colocar.

e Raspar la superficie con mdaquina o con un cepillo
de puas en el caso de utilizar adhesivos o colas en
la colocacién del revestimiento final.

Precauciones post-vertido

V Evitar corrientes de aire que puedan producir un
secado rdpido para reducir la desecacion
superficial.

V Prestar mucha atencién al curado. Se debe
proporcionar un curado adecuado para controlar
la fisuracién por retraccion.

V Evitar la sobrecarga del pavimento a edades
tempranas.

9 Eliminar los restos de polvo, grasas, aceites, etc...

Consideraciones para suelos
radiantes

V El espesor del pavimento por encima de la tube-
ria de calentamiento debe ser de al menos 40
mm.

V El test de calentamiento deberia comenzar 21
dias después de la construccion del pavimento,
con una temperatura méxima de 45 °C.

Vv Antes de la prueba de calentamiento la superfi-
cie no debe tener imprimaciones y estar seca.

V Debido a fuertes convecciones de calor (radia-
dores) podria haber un efecto de "levantamien-
to" de esquinas.

V La humedad debe ser de aproximadamente un
0,5% mads baja que en soleras sin suelo radiante.

Prestar especial atencién a:

V Areas sin juntas de contraccion: esquinas
pilares, marcos de puertas...

V Curado en grandes superficies y/o espesores
inferiores a 50 mm.

\'4 Espesores inferiores a 60 mm, donde se reco-
mienda la adicién de fibras.

Hormigones
Premium



